Handbuch

nc-grav

Text in G-Code wandeln

Software zum schnellen Erstellen von G-Code aus Texteingabe.

Das Programm erzeugt aus lhren Texteingaben einen G-Code der im Anschluss direkt
mit dem Programm nc-control auf der MF 70 abgearbeitet werden kann.
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Rechtliches:

Die Eingaben koénnen in beliebiger Reihenfolge ausgefiihrt werden.

Verandern Sie die Parameter solange bis Sie den Text in gewilinschter Form sehen.

Die in diesem Dokument verwendeten Markennamen
sind Eigentum des jeweiligen Marken Inhabers.
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1 Systemvoraussetzungen

Windows 7 SP1 oder hoher

1 Gigahertz (GHz) oder schneller, 32-Bit (x86)- oder 64-Bit (x64)-Prozessor

1 GB RAM (32 Bit) oder 2 GB RAM (64 Bit)

16 GB verfugbarer Speicherplatz auf der Festplatte (32-Bit) oder 20 GB (64-Bit)
Bildschirm Auflésung 1920 x 1080 (empfohlen)

Anmerkung: kleinere Bildschirmauflosungen sind méglich,
hierdurch entsteht eine deutlich schlechter Grafik Darstellung und Bedienbarkeit.

.Net (Dot Net) Version 4.61 oder héher (wird im Installer mitgeliefert)

2 Installation

Sie benotigen zu Installation nur die Datei ,nc-grav V.1.1.2 Installer.exe”

Sie erhalten diese Datei von Ilhrem Handler per USB Stick.

Bitte starten Sie diese Datei.

Bitte bestatigen Sie alle Nachfragen des Installer mit JA oder OK oder Ich stimme den
Lizenzbedingungen zu; und die Software wird auf lhrem Rechner installiert.

2.1 De-Installation der Software

Die Software kann jederzeit mit dem mitgelieferten Uninstall wieder entfernt werden.

; nc-control V1,18
; ne-edit V1.2.5

| nc-grav
Handbuch nc-grav ¥1.1.2. pdf

mlncaag\l1.2.exe Gerdte und Drucker

; MetBeans tandardprogramime

Computer

Systemnsteuerung

folgende Dateien werden vom Unistall nicht geléscht:

- von lhnen erzeugte Bearbeitungs-Programme und G-Code Dateien.

- .Net (das kéonnte ansonsten zu Konflikten mit anderen Programmen fihren)

- Adobe Reader

- lhre user.config die nc-grav anlegt und aktualisiert (aktuelle Benutzer Einstellung)

Pfad als Beispiel: C:\Users\ihr_name\AppData\Local\Ing.-Buro_Ortwin_von_Kitt\nc-
grav_V1.1.2.exe_Url_smrt1behqdij3albrd4pvdqypyh4qgcrwh\1.1.2.0\user.config

Bei Bedarf bitte manuell entfernen.
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3 Texteingabe
Geben Sie hier den gewuinschten Text ein.
~— Schnft -,
Text Eingabe Schrift Art Ausrichtung
Hallo Welt scripts - mitte mitte ~
Hohe [mm] Winkel Zoom Display Lange
11,0 ~ 12,0 8,3 73,86 mm
. -

+

4 Schrift Art wahlen

Es erscheint je nach gewahlter Schrift Art die Anzeige

Wabhlen Sie die gewiinschte Schrift Art aus

~— Schnft

-
Text Eingabe Schnft Art Ausrichtung
Hallo Welt scripts v mitte mitte ~
Hohe [mm] Winkel Zoom Display Lange
11,0 - -12,0 8,3 73,86 mm
. A
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5 Schrift Hohe wahlen

wahlen Sie die Schrift Hohe in mm fir den Gravur Text.

~— Schrft -,
Text Eingabe Schnft Art Awusnchtung
Hallo Welt scripts - mitte mitte ~
Hohe [mm] Winkel Zoom Display Lange
11,0 =1 -12,0 = 83 = 73,86 mm
. S
Die Display Hohe wird hierdurch nicht verandert.
6 Winkel wahlen
wahlen Sie den Winkel des Schriftzuges
~— Schnft -,
Text Eingabe Schnft Art Ausrichtung
Hallo Welt scripts) - mitte miticjiR
Hohe [mm] Zoom Display Lange
11,0 = 8,3 - 73,86 mm
S oy

Es sind Eingaben von -180° bis +180° moglich.

Uhrzeigersinn. 0° entspricht der Waagrechten.

Positive Eingaben drehen den Schriftzug im Uhrzeigersinn; negative Eingaben gegen den

Als Drehpunkt gilt der jeweils gewahlte Aufhange Punkt. (gelbes Kreuz)
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7 Aufhange Punkt bestimmen

Der Aufhange Punkt definiert den Nullpunkt des Textes.
Er wird als gelbes Kreuz dargestellt.

+

Es stehen folgende Auswahimoglichkeiten zur Verfugung.

Awusrichtung
links oben
links mitte
mitte oben
mitte mitte
mitte unten
rechts oben
rechts mitte
rechts unten

Uber NC-Offset wird der Text Nullpunkt auf dem Werkstiick verschoben. (siehe unten)

8 Zoom Ansichtsfenster

Hiermit kdnnen Sie den Text im Ansichtsfenster
verkleinern oder vergrofern.

Zoom Display

5,0 =

-

Diese Eingabe hat keinen Einfluss auf die eingestellte Gravur Héhe.
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9 Breite / Lange des Schriftzuges

Hiermit konnen Sie die Lange des erzeugten Schriftzuges in mm ablesen.

~— Schnft \
Text Eingabe Schrift Art Ausrichtung
Hallo Welt scripts v mitte mitte ~
Hohe [mm] Winkel Zoom Display Lange
11,0 = 12,0 - 83 - 73,86 mm
hS oy

Der Parameter ist nicht direkt editierbar.
Er errechnet sich aus der Schrift Art und der Schrift Hohe.

10 Technology (NC-Parameter)

Die Technology oder NC-Parameter steuern den Aufbau des G-Code Programmes.

~— Technology -
NC Offset X NC Offset Y
0,0 - 10,0 -

Zustellung Freifahren Speed XY Speed Z
-0,2 ~- 2,0 ~ 300 ~ 90 =

-

e -

Die Parameter NC Offset (gelb) verschieben den vorher genannten Aufhange Punkt
des Textes in mm. Es sind nur positive Werte moglich.

Die Zustellung ist die gewlinschte Gravur Tiefe in mm minus ab Material Oberkante.
Es sind nur negative Werte moglich.

Freifahren ist der Weg den die Z-Achse uber das Material hochfahrt
wenn nicht graviert wird. Es sind nur positive Werte moglich.

Beachten Sie hier evtl. Hindernisse wie Spannmittel.

Speed ist die Verfahrgeschwindigkeit in mm/min getrennt nach XY und Z Achsen.

Die Graviergeschwindigkeit kann auch wéhrend der Bearbeitung mit nc-control noch
veréndert werden.
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11 G-Code speichern oder in Zwischenablage

‘ G-Code speichemn ‘

‘ G-Code in Zwischenablage ‘

Mit G-Code speichern wird der G-Code auf Datentrager geschrieben.

Die Datei Erweiterung ist *.txt“.
Diese Datei kann mit nc-control gedffnet und an der MF70 abgearbeitet werden.

Mit G-Code in Zwischenablage wird das G-Code Programm in die Zwischen Ablage des
Rechners gespeichert. Es kann anschlieBend in einem anderen Programm mit Strg+C
wieder eingefiigt werden.

Beispiel: (nur bei funktionsfahiger Internet Verbindung)

Mit dem Programm https://ncviewer.com/ kdnnen Sie das G-Code Programm zur Kontrolle
ansehen und ablaufen lassen bevor Sie real ein Werkstick bearbeiten.

= NC Viewer v113 (v I f|
o & ﬁ = B -‘ﬂsample Xander Luciano @
[# GCode File N

211 GO1 X32.164 Y3.885 F300
212 GOl Z-0.200 F50

213 GO1 X32.862 Y5.640 F300
214 GO1 X33.451 Y7.908 F300
215 GOl 72.000 F50

216 GO1 X34.008 Y12.846 F300
217 GO1 Z-0.200 F50

218 GO1 X32.894 ¥2.970 F300
219 GO1 X33.112 Y1.945 F300
220 GO1 X33.733 Y1.541 F300
221 GO1 X34.758 Y1.759 F300
222 GO1 X35.674 Y2.489 F300
223 GO1 X36.077 Y3.111 F300
224 GO1 X36.775 Y4.866 F300
225 GO1 7Z2.000 F50

226 GO1 X31.805 Y8.093 F300
227 GOl Z-0.200 F50

228 GO1 X35.391 Y8.856 F300
229 GO1 72.000 F50

230 ;---Programm Ende

231 Mes
232 M30
233

i= Digital Read Out v

& Machine Options A

Plot Orientation: ‘ 3
T\ iewer,© 2018/Xander Lucano g

Hierzu bei NC Viewer mit der Maus in das Textfeld links klicken.

Mit Strg + A alles auswahlen.

Mit Strg + C aus Programm aus der Zwischen Ablage einfligen.

PLOT drucken.

Mit den Tasten unten kann das Programm schrittweise vor und zuriick gespult werden.

Auch wir verwenden dieses Programm in der Entwicklung um schnell Fehler zu erkennen
ohne dass ein Span an der NC féllt oder ein Werkstiick ruiniert wurde.
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12 Schrift Arten

Quelle: http://sol.gfxile.net/hershey/fontprev.htmi
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futural

uABCDEFGHIJKLMNOPQRSTU\/WXYZ[
JA_ obcdefgh|||4|n’araopqrsfuvwxyz._\\,..N

gothgbt

1A% ()*¥+,—. /012345367 88:;5<=>
2QABOBE - H BB IFRIBNOPQRST
WEWMXEZ|\ |t _‘abrdefghitklmnopgr
5tuuurxu‘:§>m0

gothgrt

/0123456789
2 bef%Q@(‘f (q5 DTS K LINN ‘\SDMJ\\Q
"”IIEDQES% ‘I]3| |T ‘abcbefghijflmnopq

gothiceng

4§28 ()*+,—. /01234567 895<=>
2@ ABCBE F GH IFRIMNOPQRST

WEmxX [ \ |~ ‘“abrdefghijklmnopyg
rsiuvwxyz;i~ll

0.1.1.3 ETON Seite 10 von 16



Handbuch nc-grav

gothicger

1A% ()*+,—. /0123436789
20UABCDEFHHTIIKLMN Npm.

L UBWx ‘IISL |»- abcbemf)u{‘[mnop
gr{tuorogyzii~M

gothicita

MESZ& ()*+,—. /0123456789:;<
r”""fi?ﬂf’)(II)@f"ﬂﬁ“.:""(IZBT,'("('D[)(_)F.?Ql.%k
UG\/\[}\\_I*SH |~ “abedefghijklmnopq
rstuvwxy3s ™

T”J*S\D "m\. ()*+ . U].._ljflﬁh ( -Ll ]
?@ﬂDQDGBGDIJBH@DOQQH@
OUVOXOS| N\ [t _"abcoefghiiklmnopqr
stuvwxy33¢~°

markers

0.1.1.3 ETON Seite 11 von 16



Handbuch nc-grav

#$%8:()*+,—./ 0123456 789:<
@ XBI AL/H@H\ AMNE= OHP\"INQJ\\P
I\ |r_ (\ﬁ /(35 CNVLKAUVEOT PO T

japanese

., —HMEXRE A K‘l’/‘l\?r’#ljﬂ EEH+—
A[JL]iL/ L/\jL L. L LDz ED l‘\<)’

J‘H'“? f)'-7hc_/x CHRDIED SNEF
“)‘j DN);‘Jf) \ v ‘Lr)r ‘\L) )‘)-3[1 3#)6;1)7,53’3‘/1

. 2T CXLTRELBDTEIVAN
IEE SR f/fr]I/Tﬁ—JF/ - 204
FYTEF 23/ N ETARRILAE (DT
2L DVIF'?:E?/ L AFI I
RN T AR ST A

0.1.1.3 ETON Seite 12 von 16



Handbuch nc-grav

mathlow
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scriptc
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13 Hinweis

Hinweis:
Die Schriftarten sind frei und kostenlos.

Die Hershey Fonts wurden urspriinglich von Dr. AV Hershey wahrend der Arbeit in
den USA Nationales Buro fur Standards erstelit.

Das Format der Font-Daten in dieser Distribution wurde urspriinglich erstellt von
James Hurt

Kognition, Inc.

900 Technologiepark Drive

Billerica, MA 01821
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