Lernen 02 nc-dxf Einrichten

Der erste Start des Programmes nc-dxf
Der erfahrene Anwender kann dieses Kapitel iberspringen.
Der neue Anwender des Programmes nc-dxf sollte dieses Kapitel lesen und verstehen.

Es erleichtert spater die Arbeit mit nc-dxf.

Rechtliches:

Die in diesem Dokument verwendeten Markennamen
sind Eigentum des jeweiligen Marken Inhabers.
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1 Bildschirm Grof3e Einstellen

meine fritheren Programme hatten immer wieder die Situation aufgezeigt was dann
pafiert wenn der Entwickler an einem relativ groBem Bildschirm sitzt; und der
Anwender die Software auf einem Laptop mit wesentlich kleinerem Bildschirm
betreiben will.

Ich habe hier erstmalig die Moglichkeit eingebaut das der Anwender die GroRe der

Anzeige verandern kann.
Ich werde soweit Zeit ist diese Funktion in meine anderen Programme

Ubertragen®)
Wahlen Sie im Menu:
Einstellungen > Bildschirm

a5 Display Einstellung a=nin"

Dieser Bildschirm hat maximal 18920 x 1040

meine Einstellung

[EDD - x 400 :]

\ oK

Probieren Sie einfach solange bis die Bildschirm GroRe fir Sie passt indem Sie ,,OK“
driicken.

Anmerkung: Diese Einstellung wird beim Beenden des Programmes gespeichert und ist
beim Neu-Start des Programmes voreingestellt.
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2 Grafik Fenster Einstellen

Wabhlen Sie im Menu:

Einstellungen > Grafik Fenster

=tellun

maximal 1880 x 980
meine Einstellung

Breite Hohe Farbe
500 = 300 =

OK

Wahlen Sie hier die Breite und Hohe des Grafik Fensters so aus wie es fiir lhre
Anwendung passend ist.

Wabhlen Sie die Hintergrund Farbe des Grafik Fensters so aus das auch alle in LAYER
definierten Farben sichtbar sind — mehr dazu im Kapitel Einstellung > Layer

Anmerkung: ein griner Strich ist auf grinem Hintergrund nicht sichtbar — Das Programm
nc-dxf meldet das nicht - es liegt in lhrer Verantwortung sinnvolle Farben zu wahlen.

Anmerkung: Diese Einstellung kann jederzeit verandert werden.

Anmerkung: Diese Einstellung wird beim Beenden des Programmes gespeichert und ist
beim Neu-Start des Programmes voreingestellt.
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3 Maschinen Bett einstellen

Wabhlen Sie im Menu:

Einstellungen - Maschinenbett

Breit Hoch Farbe

150 SN 0

"] Bett Anzeigen ‘ 0K ‘

Das Maschinenbett ist lediglich eine Anzeige die Ihnen die Arbeit erleichtern soll um
sofort zu erkennen ob die die geladene und zur Bearbeitung vorbereitete DXF uiberhaupt
auf lhre Maschine passt oder die Verfahrbereichs Grenzen tiberschreitet.

Wabhlen Sie hier die Breite und Hohe gemaR lhrer Maschine; sowie die Farbe in der das
Maschinenbett angezeigt werden soll.

Wenn Sie die Anzeige des Maschinen Bettes nicht wollen machen Sie das Hackchen
»Bett Anzeigen“ einfach raus.

Anmerkung: Die GroBe des Maschinenbettes begrenzt nicht die G-Code Ausgabe; da
diese Software fiir jegliche Maschinen nutzbar sein soll.

Anmerkung: Diese Einstellung wird beim Beenden des Programmes gespeichert und ist
beim Neu-Start des Programmes voreingestellt.
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4 Layer Einstellen

Wabhlen Sie im Menu:

Einstellungen > Layer

Farbe Dislay CNC Tiefe Z- Bahn Versatz
Layer 0 _ Anzeigen Frasen 010 & keine - 0,0 =
Layer 1 Anzeigen Frasen -020 = + 00 =
Layer 2 Anzeigen Frasen 030 = ~ 00 =
Layer 3 _ Anzeigen Frasen -040 = - 0,0 2
Layer 4 _ Anzeigen Frasen 050 = ~ 00 =
Layer 5 _ Anzeigen Frasen -060 = - 0,0 2
Layer 6 _ Anzeigen Frasen 070 = ~ 00 =
Layer 7 Anzeigen Frasen 080 = ~ 00 =

Layer in dieser DXF : keine

nc-dxf liest aus der DXF Datei alle verfugbaren Layer ein.
Verarbeitet werden nur die Layer mit dem Namen 0..7
Andere Layer werden dargestellt aber nicht in G-code umgewandeit.

Anmerkung: Meine praktischen Erfahrungen haben gezeigt das man beim Gravieren oder
Frasen normalerweise mit einem bis zwei Layer auskommt. Ich wollte deshalb mein
Programm nicht durch eine unnétig hohe Anzahl von Layern aufblahen und unleserlich
machen.

Es macht Sinn das Sie in lhrem CAD Programm die gleiche Einstellung der Layer Namen
und Farben vornehmen. Zur Vereinfachung stelle ich hier einen Link bereit der eine
entsprechende DXF enthalt in der die Layer Namen und Farben voreingestellt sind.

http:/lcnc-papst.com/Datal/pdf/lernen _nc_dxf/lernen_layer.dxf

Laden Sie diese Datei in |hr CAD oder Sie Passen die Layer Farbe in nc-dxf an.
Empfehlung: Sie konnen diese Datei als Template fir die weitere Arbeit verwenden.
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5 Layer Farbe

gE! Layer Einstellungen

Klicken Sie auf die Farbe rechts neben Layer0..7 und wahlen Sie die gewlinschte Farbe
aus. Beachten Sie nicht die gleiche Farbe zu wahlen die Sie in der Grafik Einstellung als
Hintergrund Farbe fiir das Grafik Fenster gewahlt haben.

Farbe
Layer 0
Layer 1
Layer 2
Layer 3
Layer 4
Layer 5
Layer 6
Layer 7

andere

-

Farbe

23

-

Grundfarben:

EEENET
EEN | ]
_ ]} I
HEEA
EEENRT |
" THENEN

Benutzerdefinierte Farben:

o rrr
o rrrr

EEEERNT

—
—

HEENET

1]

Farben definieran =

)

Anmerkung: Diese Einstellung wird beim Beenden des Programmes gespeichert und ist
beim Neu-Start des Programmes voreingestellt.
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6 Layer Display

Wabhlen Sie hier welcher Layer angezeigt werden sollen.

gl Layer Einstellungen

Farbe Dislay
~
Layer 0 _ Anzeigen
Layer 1 Anzeigen
Layer 2 Anzeigen
Layer 3 _ Anzeigen
Layer 4 _ Anzeigen
Layer 5 _ Anzeigen
Layer 6 _ Anzeigen
Layer 7 Anzeigen

Anmerkung: Ich personlich verwende Layer 6 fiur BemaBungen und Layer 7 fur Hinweis
Texte zu meiner Konstruktion wie Material Daten oder Bestell Nummern. Beide Layer
schalte ich dann in der Anzeige aus; da mich diese Daten beim Erstellen des G-Codes
nicht interessieren; ich aber in meiner CAD Datei diese Daten gerne haben méchte.

Hier ist Platz fur lhre Ideen - jeder macht das ein etwas anders

Anmerkung: der Layer ,andere“ wird immer angezeigt; das hat sich in der Praxis als
sinnvoll erwiesen.
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7 Layer CNC und Tiefe Z-

Wabhlen Sie hier die Layer aus welche im G-Code abgebildet (gefrast) werden sollen. Zu
jedem Layer kénnen Sie auch die Frastiefe bestimmen.

Die Eingabe Fenster Bahn und Versatz sind fir kiunftige Programm Erweiterungen
vorgesehen und haben derzeit keine Funktion.

o5l Layer Einstellungen ==
_ ( _
Farbe Dislay CNC Tiefe Z-
Layer O _ [¥] Anzeigen [¥] Frasen 010 @2
Layer 1 [¥] Anzeigen [¥| Frasen 0,20
Layer 2 [¥] Anzeigen [¥] Frasen 0,30 &
Layer 3 _ [¥] Anzeigen [¥] Frasen 040 =
Layer 4 _ [¥] Anzeigen [¥ Frasen 050 =
Layer 5 _ [¥] Anzeigen [v] Frasen 060
Layer 6 _ [¥] Anzeigen [¥] Frasen 070 ¢
Layer 7 [¥] Anzeigen [¥] Frasen 0,80 =

Anmerkung: Ich personlich habe immer wieder Anwendungen wobei zwei oder mehr
Fraser Durchmesser zum Einsatz kommen. Mit der Funktion Frasen aktiv erzeuge ich
dann den G-Code fiir Fraser eins. Und im folgenden einen weiteren G-Code fiir Fraser
zwei. Zwischen dem Starten beider G-Codes mit nc-control wechsle ich dann den Fraser
aus und starte das nachste Programm.

Hierzu gibt es auch bei Firma ETON immer wieder mal praktische Schulungen fiir unsere
Kunden. (Bitte bei ETON anmelden)

Anmerkung: der Layer ,andere® wird niemals in G-Code gewandelt (gefrast); das hat sich
in der Praxis als sinnvoll erwiesen.
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8 Technologie Daten

Wabhlen Sie im Menu:

Einstellungen > Layer

diese Daten werden verwendet solange nichts andeses definiert wurde

Vorschub Geschwindigkeit beim Frasen in [mm/min]

XY Z runter

50 = 25 =
Z hoch [mm]

5,10 =

Stellen Sie hier die Vorschubgeschwindigkeiten XY beim Frasen (G01, G02, G03) ein.
Wabhlen Sie die Geschwindigkeit mit der die Achse Z nach unten ins Material eintaucht.

Z hoch ist die Freifahrhohe der Z Achse beim Kontur Anfang oder Ende. Hier kdnnen Sie
sicherstellen das das Werkzeug lhre Spann Pratzen nicht beriihrt.
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9 Pfad zum Laden der DXF

Wabhlen Sie im Menu:

Datei > Pfad zum Laden

5o nc-cixt 006,
Datei  Einstellungen  Hilfe

1,01

> 1 01l_nc-control £
> 01_nc-Control_tinyG2
» 0 02_nc-edit
> 03_nc-grav
4 | 0d_nc-dxf —
> | Baum
» | Datei_durchsuchen

4 GitHub

m

> gt
> gy DXF_Struktur
% g-code —

7y LogFile
4@ Sample dxf
& alte

4 @y, DraftSight

®. versuche
#%. echtes ACAD
#. fiir Handbuch und Ubung
> g Software C#
> V0020
> V0030
> V0041

-

D ! |_| ’Neuen Ordner erstellen] [ oK ] [ Abbrechen ]

Bestimmen Sie hier aus welchem Pfad kiinftig Ihre DXF Dateien geladen werden sollen.

Anmerkung: Sie konnen bei Laden auch jede andere Datei Position auswahlen. Diese
Funktion soll einfach nur die Arbeit erleichtern. Die Einstellung wird bei Verlassen des
Programmes gespeichert und steht beim Neustart des Programmes wieder zur
Verfigung.

10 Pfad zum Speichern des G-Codes

Wahlen Sie im Menu:
Datei > Pfad zum Laden

Alles Funktionen identisch wie unter Punkt 9 beschrieben; eben nur zum Speichern
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11 G-Code anzeigen / Baum anzeigen

Wahlen Sie im Menu:

Datei > G-Code zeigen (wenn der Baum aktiv ist)
oder

Datei > Baum zeigen (wenn der G-Code aktiv ist)

Dies ist ein dynamischer Menu Punkt der entweder G-Code oder Baum anzeigt um
Display Flache zu sparen; da der Anwender erfahrungsgemaR nicht beide Anzeigen
gleichzeitig bendtigt.

Beispiel: G-Code anzeigen

.erzeugt aus Datel: -
zeichnung1_orginal_2013a.dxf

am: 26.071.2020 20:04:15

mit ne-dxf 0.0.6.4

m

G2

90

&7

M3

G04 P1

GO0 25100

GO0 X41.248%111.035
G0 Z-0.100 F25

G071 X41.248 ¥41.035 F50
GO0 25100

GO0 25100

GO0 X13.747Y21.5326

G0 Z-0.100 F25

G02 X13.747 Y21.326 17266 J0.000
F&0

GO0 25100

GO0 X76.248 Y1.035

G071 7-0 100 F25

Sie konnen hier den G-Code noch editieren (Fachwissen vorausgesetzt) bevor Sie die
Datei speichern.
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Beispiel: Baum anzeigen

= Kontur 2
- LINE
- LINE
= Kontur 3
- LINE
- LINE
=- Kontur 4
- LINE
-~ LINE

Kontur bilden.

Kontur 2

Beispiel — Klick auf Kontur 2

=-Datei : zeichnung1_orgin: =

m

Anzahl der Elemente

Sie sehen hier die einzelnen Konturen sowie die darunter liegenden Elemente welche die

Jeder Eintrag im Baum kann angeklickt werden um weitere Informationen zu erhalten.

4
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Beispiel — Klick auf ersten Eintrag ARC in Kontur 4

Nr_in Master B

Artin Master ARC

Kontur Nr. 5

Layer 0

swap False

Mittelpunkt X Mittelpunkt Y Radius
41,248 = 101,035 = 5,000 =
Start Winkel Ende Winkel

0,000 = 180,000 =

Start X StartY

46,248 = 101,035 =

Ende X EndeY Z hoch
36,245 = 101,035 = 5,10 =
Feed XY Feed 7 Z Tiefe

50 = 25 = -0,10 =

Hier sehen Sie alle Informationen zu diesem Element.

Die Eintrage dienen heute nur zur Fehlersuche.

Evtl. Anderungen an den Eintragen werden in dieser Version nicht ibernommen.
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12 G-Codes speichern

Wabhlen Sie im Menu:
Datei > G-Code speichern

Es wird der vorher definierte Pfad zum G-Code Speichern vorgeschlagen.
Jeder andere Pfad kann gewahit werden

Der G-Code wird gespeichert und kann von nc-control sofort weiter verarbeitet werden.

13 DXF Version

Wabhlen Sie im Menu:

Hilfe > DXF Version

14 G-Code anschauen ohne Spane zu machen

Wahlen Sie im Menu:

Hilfe > http://IncViever.com

Hier konnen Sie sich das Ergebnis der G-Code Ausgabe erst einmal anschauen bevor Sie
die Bearbeitung auf der NC beginnen.

Klicken Sie in das GCode File Fenster von NC Viever.

= NC Viewer v113

& ﬁ [—2" | *Sample

[# GCode File A

- - Welcome to NCViewer! - - -
A Powerful GCode Viewer for Desktop & Mobile.

- Ppwerful browser based gcode editor

Built on modern libraries for max performance
- Offline Mode

No installation! NC Viewer is automatically
cached by your browser and will load pffline!
10 - Mpbile Fully Supported

1
2
3
4 Feafures:
5
6
7
8

11 Works on android, i0S, and tablets defices.

12 Just "Add to Homescreen" to install.

13 - Multi Axis Support

14 View, edit, and simulate 3 or 5 Axis files.

15 - 3D Mouse Compatible

16 Supports all 3DCONNEXION input devices. <

17 - Mill, Lathe, and 3D Printers Supported. \‘\

18 More features are constantly being added. \\\

19 - Modern, Easy to use interface. \\\\

20 - Highly Optimized >

21 Easily load and vie i milkd i bl es . \\\

22 - Learn to write G Code | ZLOIF E n . <<

23 » >
i= Digital Read Out v
& Machine Options A

Plot Orientation: Vertical (Z-Up) a® )
Betatigen Sie die Tasten Kombination STRG+A zum Auswahlen alles

und dann STRG-V zum Einfiigen was nc-dxf im Zwischenspeicher mitgegeben hat.

Und dann die Taste PLOT

8tand 28.01.2020 ETON Seite 15 von 19



Lernen 02 nc-dxf Einrichten

Sie kénnen jetzt das G-Code Ergebnis sehen;

Und auch vorwarts und riickwarts abfahren (ohne einen Span zu erzeugen)

=— NC Viewer v113

oo B B Xsampe

[ GCode File A

100 GO0 X16.248 Y76.035 =
101 GOl 7-0.100 F25

102  GBO3 X21.248 V71.035 15.000 ]0.000 F50
103 GO@ X16.248 Y101.035

104 GO1 Z-0.100 F25

105 GO1 X16.248 Y76.@35 F50

106  GOO X26.248 Y101.035

107 GO1 Z-0.100 F25 E
108  GO3 X16.248 Y101.035 I-5.000 ]0.000 F '
109 GO0 X26.248 Y101.035
110 GO1 7-0.100 F25

111  GO1 X26.248 V81.035 F50
112 GO@ X26.248 Y81.035

113 GOl 7-0.100 F25

114 GO1 X36.248 Y81.835 F50
115 GOO X36.248 Y101.@35
116 GO1 Z-0.100 F25

117 GO1 X36.248 Y81.@35 F50

120  ;Danke fiir g B
121 svon: nc-dx n -E
122« »

i= Digital Read Out £

|-

£ Machine Options

B

Vertical (Z-Up)

Niamatar Mada (1 atha)

4

N
Plot Orientation: ,—. |

m

Anmerkung: Ich verwende diese Funktion grundsatzlich bevor die die Frase tiberhaupt
einschalte.
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15 Funktionen des Grafik Fensters

Hier konnen Sie die Grafik Anzeige zoomen.
Anmerkung: Dies hat keine Auswirkung auf den G-Code sondern nur auf diese Anzeige.

Der eingestellte Wert wird nicht fir den Neustart gespeichert.

Datei  Einstellungen  Hilfe

135 I

r_1 s =
Anmerkung: Es geht einfacher wenn man links oben in die Box klickt und dann mit dem
Mausrad zoomt.
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Mit diesen Schiebern kénnen Sie die Grafik Anzeige verschieben

- f& L* A ---rgégt%?ﬁg
ZSRERD || 4
O}<§< z =
O§ e *§ ‘-27 & i
A e
& LZ > /_< x _ARC
O/i\q /‘7&% = Kontur 72
Bew || E

\%% ) ! iﬁﬁm

K. )

Anmerkung: Dies hat keine Auswirkung auf den G-Code sondern nur auf diese Anzeige.
Der eingestellte Wert wird nicht fir den Neustart gespeichert.

Falls Sie mal durch Zoomen und Verschieben den Uberblick verloren haben wo sich die
Grafik befindet;

NN
4@%
)

Konnen Sie mit diesem Button den Zoom Faktor auf 1 einstellen und die Grafik links unten
anzeigen.
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16 Link zum folgenden Kapitel

wenn Sie alles verstanden haben und zum nachsten Kapitel springen wollen klicken Sie auf
folgenden Link:
http:/lcnc-papst.com/Data/pdf/lernen nc dxf/ilLernen 03 dxf laden.pdf
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